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Loi noi dau

' NhG"?g ném gén déy, céc loai may cong cu didu khién sb dé gia cong
C‘“‘ got kim loai duge nhép khdu ngdy cang nhidu vao Viét Nam, trong d6
chi yéu la céc may phay va tign CNC. Mot s6 may CNC khéc trong finh

VUC mai va gia cong tia Iira dién ciing da xudt hién. Mot vl méy phay vé
tien CNC dupe ché tao trong nuvre dudi dang don chiéo.

Dé ddy nhanh qua trinh cong nghiép hoé va hién dal hoé dbt nute,
mé} trong nhimg khéu quan trong la phai dao tao duye ngédy cang nhiéu vol
chat luong cao céac ky surva cong nhén ky thudt cé kibn thire séu séc va co

tay nghé vimg vang dé khai théc va sir dung 6t nhét cée may cobng cu
CNC.

Trong quyén sach nay ching t6i muén cung chp cho ngudi doc nhimg
kién thirc co ban nhét dugc hé théng hoé, duge trinh bay r6 rang vé mach
lac vé ky thuét gia cong didu khidn sé CNC trén céc maéy tién véa méy phay
CNC. D6 Ia nhimg kién thie co s& vé méy céng cu CNC va vé phuong
phép lép trinh str dung ngén nglr mé G (G - codes) khi gia cng tién vé
phay c6 so sénh, dbi chiéu véi ngén ngtr dbi thoai trye tiép.

Day dugc coi la tai liéu hoc tap cho sinh vién céc chuyén nganh ky
thuét nhuw ché tao may, co dién t&, v.v... va Ia tai liéu tham khéo tét cho céc

hoc vién cao hoc thudc nhimg chuyén nganh trén. Vi thé & cubi mbi
chuong déu c6 cau hdi kiém tra kién thic.

Chung téi chén thanh cdm on céc dbng nghiép da cung tham gia trong
qua trinh bién doan tai liéu nay.

Chung t6i rét trén trong va cdm on céc y kién déng gop clia céc quy
doc gia.

Céc y kién xin gt theo dja chi: Nha xuét ban Khoa hoc va Ky thuét -
70 Tran Hung Pao, Ha Noi.

Téc gia
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2 Nhap dir ligu va xir Iy dir liéu
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